Kluzné objimky DSI typ PA/PE

MONTAZNI NAVOD

Kazdd objimka se skldda ze dvou stejnych dild o velikosti odpovidajici priméru
trubky. Ke kazdé objimce jsou tfeba 4 Srouby a matice.

Na potrubi s hladkym a tvrdym povrchem (keramika, sklolaminat, nerez, litina,
PVC nebo i PE) je doporuceno zajistit polohu objimek protiskluzovou paskou.

Obé poloviny objimky poloZte na trubku a seSroubujte vSemi Ctyfmi Srouby.
Po dotaZeni Sroubl musi byt mezera mezi dvéma dily objimky na obou stranach
stejna.

Ctyrhranné matice zapadaji do zahloubeni, ktera jsou na objimkach.

Srouby dotahnéte tak, aby objimky na potrubi neklouzaly. Po dota¥eni Eroubd
nemusi oba dily objimky pfilehnout tésné k sobé.

Maximalni dotahovaci moment:
typy PA/PEO0,75-PA/PE1,5 === 0,7 Nm
typy PA/PE 2 - PA/PE 12 === 3 Nm
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PSI Gleitkufen Typ PA/PE System DI

Montageanleitung

Ein Gleitkufenring besteht immer aus zwei Halbschalen passend flr die
angegebene RohrgréBe. Je Gleitkufenring werden 4 Schrauben und
Muttern bendtigt.

Glatte Rohroberflachen (z.B. PE, PVC, Stahl/Guss PE-ummantelt oder
Steinzeug) im Kontaktbereich Rohr/Kufe mit Schubsicherungsband
umwickeln, um optimale Sicherheit gegen Verrutschen zu gewahrleisten.

Die beiden Halbschalen um das Rohr legen und mit den Schrauben ver-
binden. AnschlieBend die Schrauben gleichmaBig anziehen, so dass sich
zwischen den Gleitkufenelementen die gleichen Absténde ergeben.

Die Vierkantmuttern sind so auszurichten, dass sie in die daflir vorge-
sehenen Aussparungen in dem Gleitkufensegment gefasst werden.

Schrauben anziehen, so dass der Gleitkufenring unverrtickbar auf dem Rohr
festsitzt. Die Schrauben mussen nicht zwingend komplett zusammenge-
zogen werden.

Max. Anzugsdrehmomente:
Gleitkufe PA/PE 0,75 - PA/PE 1,5 =0,7 Nm
Gleitkufe PA/PE2 - PA/PE12 =3 Nm.
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